Kunsstofffertigung
Kleinigkeiten fuhren zu Perfektion aber Perfektion ist keine Kleinigkeit

Technische Revolution

Neue Produktionstechnologie CPC C PC
(Compact Processing Composites)

Neue Produktionstechnologie CPC (Compact Processing Composites)

Das neue Produktionsverfahren flir anspruchsvolle Teile in der Kleinserie mit héchster Qualitat. CPC einzigartiges
Erscheinungsbild bei gleichbleibender Schichtstarke + - 0,5 und ist in drei Produktionvarianten erhaltlich.

CPC (Compact Processing Composites), durch gezielte Auswahl der Rohstoffe in den Systemkomponenten wurde
ein Produktionsverfahren fir Formteile mit mikrozelligem Gewebe und einer sandwichartigen Innenstruktur
geschaffen. Diese verleiht den Formteilen eine extrem verwindungsmaogliche, dinnwandige und dennoch hohe
mechanische Festigkeit bei geringem Gewicht.
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Kleinigkeiten fuhren zu Perfektion aber Perfektion ist keine Kleinigkeit

CPC (Compact Processing Composites), durch gezielte Auswahl der Rohstoffe in den Systemkomponenten
wurde ein Produktionsverfahren fiir Formteile mit mikrozelligen Gewebe und einer sandwichartigen
Innenstruktur geschaffen. Die den Formteilen eine extrem verwindungsmaogliche, diinnwandige und
dennoch hohe mechanische Festigkeit bei geringem Gewicht verleiht. Auch haben die Teile ein hohes
Dampfungspotential und sind auch sehr schwingungshemmend. Die mechanischen Eigenschaften der
Kunststoffe sind temperaturabhdngig. Fiir sie gibt es Ober- und Untergrenzen. Die Elastomereanteile
werden mit sinkenden Temperaturen allméahlich harter. Ein Einsatz ist selbst bei Temperaturen von -30°C
problemlos mdoglich, da die Zellstruktur bei Belastung nicht wesentlich verandert wird. Eine Erweiterung
des Einsatzbereiches um noch tiefere Temperaturen zu gewinnen, erhalt man durch eine kidlteflexible
Variante. Mit steigenden Temperaturen werden die Bauteile geringfiigig weicher. Bis etwa +80°C
verandert sich die Deckschicht in ihrer Kennlinie nur wenig, so dass die Formteile bis zu dieser
Umgebungstemperatur ohne grossere EinbuBen eingesetzt werden konnen. Weiterhin hat die Deckschicht
eine wetter- und wasserbestandige Oberfldache und ist von «Det norske Veritas» und von Lloyd's
Schiffsregister fiir die Bootsherstellung zugelassen.

Fiir die Herstellung von CPC Teilen werden keine Sonderwerkzeuge bendtigt. Unter geringen
Mehraufwendungen konnen die Teile aus allen bekannten Werkzeugen wie Uriol, GFK, PU-Rim, PUR usw.
gefertigt werden, auch ideal fiir die Nachproduktion in groBseriengefertigter PU-Teile, deren Bedarf sich
nur noch einzeln darstelit.

Vorteile:

Deutlich besseres Gewicht als Pu-Rim, PUR, GFK Teile, ahnlich Carbon/Kohlefaser Teile.
Deutlich bessere und diinnere Schichtstdrken als Pu-Rim, PUR, GFK Teile.

Deutlich bessere Verwindung als Pu-Rim, PUR, GFK Teile.

Deutlich bessere Druckempfindlichkeit als Pu-Rim, PUR, GFK Teile.

Deutlich bessere Temperaturbestdndigkeit als Pu-Rim, PUR, GFK Teile.

Deutlich bessere Lackierbarkeit als Pu-Rim, PUR, Teile.

Deutlich bessere Instandsetzungsmaoglichkeiten als Pu-Rim, PUR.

Deutlich bessere optische Erscheinung als Pu-Rim, PUR, GFK Teile.

usw.

Nachteile:
Fiir die Produktion von GroBBserien, zu lange Produktionszeiten

CPC Standardverfahren gefertigte Teile erhalten eine warmebestandige Deckschicht von 83 - 85°C. Der
Deckschichtauftrag (Herstellerkonform schwarz) ermoglicht eine problemlose
Oberflachenweiterverarbeitung z.B. Lacke usw.. Die Schichtstdarken sind von 1.2, 2 oder 3 mm + - 0,5
(Rundungen) je nach Wunsch bzw. Anforderung. Oberflachenqualitat entspricht der Werkzeugqualitat,
Innenseite ist fein strukturiert schwarz.

Geeignet fiir alle Bauteile die in Ihrem Erscheinungsbild aussen und innen eine sehr hohe Anforderung
stellen. Produktanwendung z.B. Stossfanger, Spoiler, Kotfliigel, Rammbiigel, Gehduse sowie
Verkleidungen usw. aller Arten.

CPC Premiumverfahren gefertigte Teile erhalten eine Warmebestidndigkeit von ca. 140°C, Kurzeitbelastung
190°C. Die Schichtstdrken sind von 1.2, 2 oder 3 mm + - 0,5 (Rundungen), je nach Wunsch bzw.
Anforderung. Oberflachenqualitidt entspricht der Werkzeugqualitdt, Innenseite ist fein strukturiert
schwarz.

Geeignet fiir alle Bauteile die in Ihrem Erscheinungsbild aussen und innen eine sehr hohe Anforderung
stellen. Produktanwendung z.B. Armaturenteile, Motorabdeckungen, Industriegehause, Liiftungskanile,
sowie Verkleidungen usw. aller Arten.

CPC High Class gefertigte Teile erhalten eine Warmebestiandigkeit von ca. 190°C, Kurzeitbelastung 260°C.
Die Schichtstadrken sind von 1.2, 2 oder 3 mm + - 0,5 (Rundungen) je nach Wunsch bzw. Anforderung.
Oberflachenqualitat entspricht der Werkzeugqualitat, Innenseite ist fein strukturiert schwarz.

Geeignet fiir alle Bauteile die in Ihrem Erscheinungsbild aussen und innen eine sehr hohe Anforderung
stellen. Produktanwendung z.B. Motorhauben, Armaturenteile, Motorabdeckungen, Industriegehduse,
sowie Verkleidungen usw. aller Arten.
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Hohe Belastbarkeit ohne Haarrissbildung. Exakte C PC
Schichtstdrken von 1.2 - 3mm
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Verformbarkeit ohne Strukturveranderung. C PC




Technische Info CPC

Kleinigkeiten fuhren zu Perfektion aber Perfektion ist keine Kleinigkeit

Extrem verwindungsmaogliche Formteile

CPC
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Exakte Schichtdicken auch in den Rundungen. C PC
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Schichtdicke von nur 1.2 mm und dennoch eine C PC
extreme Verwindung ohne Bruch.
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Prazision in allen Kanten. C PC
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Saubere Kanten auch an schwierigen Kanten.

JEYE 0

AT G _r.._r

‘-\.._-.“‘. i “ﬁn.lﬁ-_.ﬁ.-.
Poiareri

VPery,

. ..4“.. ﬂw.-..-q

]

" ..4_ Ay a.__ﬁf
3 WL AR R T AT o
b.LS ___,_".n..ﬂ.-._.m.__.... ! LA e .Hﬁ

< M

! ﬂ. ¥y ri

U O I P __?d..;.
i ...._.r_._.___....#..: ._m“ )

I

G 0 AN

KT AT
—.._. l..‘. .‘4.. ...-_ |

1y

2030




Technische Info CPC
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Saubere Verbaubarkeit auch bei Einleger. C PC
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Teile wie aus GroBserienfertigung. C PC
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Perfekt optische Erscheinung auch innen. C PC
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Teile herstellerkonform schwarz. C PC




